Abrasivogram

Werkzeugeinsatzibersicht
Application examples
Récapitulatif des possibilités d’utilisation des outils

Schleifwerkzeuge fiir Winkelschleifer / Grinding tools for angle grinders / Outils abrasifs pour meuleuses d’angle

Antriebe
Motors
Moteurs

Schleifmittel
Abrasives
Outils abrasifs

Seite
Page
Page

Anwendungen
Applications
Applications

Optimale Schnittgeschwindigkeit
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EaROB0

TURBO DISC

42

Trennen
Cutting
Trongonnage

60 50 80 80 12 12

44

Schruppen
Roughening
Ebarbage

60 50 80 80 12 12

45

Schruppen, Grob-
schleifen
Roughening, coarse
grinding

Ebarbage, meulage
grossier

60 40 - - 12 12

48

Allgermein Schieifen
und Entgraten
General grinding and
deburring

Meulage courant et
ébavurage

60 40 80 80 12 12

55

Reinigen, Entrosten
Cleaning, descaling
Nettoyage, dérouillage

40 40 40 40 12 12

55

Reinigen, Entrosten
Cleaning, descaling
Nettoyage, dérouillage

40 40 40 40 12 12

37 -60

54

Reinigen, Glanzver-
edeln, Entgraten
Cleaning, gloss
finishing, deburring
Mettoyage, finition
brillant, ébavurage

40 40 - - 12 12

DRS

57

Zunder entfernen
Removing scale
Retrait de calamine

KFS CE I, CE, VA, AL

60

Aligemein Planschleifen
General planing
Prépolissage plan
géneral

TZS-K, KFS-K

i |
bt il o IR

69

Aligemein Planschleifen
General planing
Prepolissage plan
général
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Werkzeug 6/max. zul#ssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung

Tool dia./max. RPM/minimum power required

o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Antriebsart
Drive type
Type d’entrainement

SUHITER B

$ B @

dl

2

mm 10 20 30 50 75 100 115 125 150 180 200 230
o ° ° LB
© © - » LWE =
» UWK fwe gsATd
kW 03 07 115 2 3 > LWH
° ° »LWB
min- a b » UWG »LWG e
@ © - » LWE -
» UWK S lwe  *FeM
» SAM
LWH
kW 03 07 115 2 3 g
o » LWB
. =] 2 3 > W
min- S : = suwe _ TE wie
Gl » UWK sLwe  “FSM
» SAM
kW 03 07 115 2 a > LWH
o » LWEB
} =3 = = » Wi
min* o - 8 »UWG PIWC swia
- > UWK v MM
» SAM
kW 03 07 115 2 a > LWH
2 o o » LWB
min 8 - K » UKC » LWC :me
= ~ © »UWG  »AKC  »LWE | FSM
» UWK s Y
» LWH
kW 03 07 1 2 3
o o > LWEB
min § s e » UKC » LWC :me
= ~ © »UWG  » AKC  » LWE »FSM
» UWK G b
kW 03 07 115 2 a > LWH
o fl o » LWB
min“ 8 3 § § » UKC > LWC :me
2 X B B »UWG »AKC  »LWE o188 -
» UWK sG>l
LWH
kW 03 07 115 2 3 g
3 o o » LWB
min? 8 3 3 » UWG WG ) e
@ = = »UWK PLWE ey -
» LWG » SAM
kW 0,3 07 115 2 3 > LWH
° ° LB
" E E E ; owi e :WlG
© © - » LWE =
> UWK rnG gSATd
kW 0,3 07 115 2 3 > LWH
N = ° »LWB
min™ 3 3 S » UWG » LWG : WIG
= -] © - » LWE -
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SUHIMER S
Schleifwerkzeuge fiir Winkelschleifer / Grinding tools for angle grinders / Outils abrasifs pour meuleuses d’angle —

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug /max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
* 0
BAROBO0 & $ 8 9 o B
m/s mm 20 40 50 60 70 75 100 115 125 150 180 200 230
Reinigen, Entrosten,
Veredeln min § =4 8 e : ::wg > WI
i ’ S
70 ~Cleaning descaiing, o5 55 gp o 12 12 [P e o »UWG sWE WG
refining » UWK » WG » FSM
Mettoyage, dérouillage, » LWH » SAM
FVVS-K affinage kw 03 07 115 2 3
Reinigen, Entrosten, Far-
bentfernen, Aufrauhen 2 » LWB - W
Cleaning, descaling, min™ =1 » UWG » LWC - WIG
56  removing paint, roughen 60 - 80 80 - - = - » LWE -
i » WK » FSM
MNettoyage, dérouillage, » LWG » SAM
décapage de peinture, » LWH
RDBZ S KW 03 07 115 2 3
Reinigen, Entrosten, Far-
bentfernen, Aufrauhen o » LWB W
Cleaning, descaling, min- e » UWG » LWC » WIG
57  removing paint, roughen 25 - 3 3/ - - © - » LWE -
iy » WK » FSM
Mettoyage, dérouillage, » LWG » SAM
décapage de peinture, » L\WH
TDB rendre rugueux kw 0.5 0.7 1
Reinigen, Entrosten, Far-
bentfernen, Aufrauhen o » LWB . W
Cleaning, descaling, min- e » UWG » LWC » WIG
56  removing paint, roughen 25 - 35 35 - - © » UWK - » LWE » FSM -
Nettoyage, dérouillage, » LWG » SAM
décapage de peinture, » LWH
TDBZ rendre rugueux kw 05 07 1
Allgemein
Hochglanzpolieren - § : tmg W
i g General high-gloss ® - - 3 - - min Lo » UWG _ sLvE  PWIG
polishing » WK » FSM
Polissage : ::xﬁ » SAM
FPS-LFS régulier général kW 15
Klettschleifscheiben fiir Exzenterschleifer / Hook & Loop discs for palm sanders / Disques auto-aggripants pour ponceuse excentrique
Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuléissige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

8ARGBED @ ¢ § 9 o &

mm 10 20 30 40 75 100 M5 125 180 200 230

50 150
Allgemein Planschleifen
und Farbentfernen min » LOB
General planing and = . . . . . » UWGC + » W+
7 removing paint Ja® @t %' H' H* 12 Exzenter > "PE C ‘o Exzenter
Prépolissage plan général
et décapage de peinture kW 0,2 0.3
Allgemein Planschleifen
und Farbentfernen min » LOB
76 ~ Ceneralplaningand 55, 35. 35+ 35+ 35t 12 PUWG »PC+ "W+
Fam 2 removing paint Exzenter Exzenter Exzenter
g Prépolissage plan général
KPS-K VA et décapage de peinture kW 0.2 0.3
i Hochleistung Planschlei-
fen und Farbentfernen
High-performance pla- min- » LOB
76  ningandremovingpaint 35 85° 35* 35° @5 12° > E:ﬁgﬂ;fer - »pCy MY
1 Prépolissage plan haute Exzenter
— :_:“‘__”’ puissance et décapage
‘-—T_I KPS-KCEIl de peinture kw 0.2 03
|,
at 1 Allgemein Planschleifen
und Farbentfernen
5 in » LOB
General planing and . . . . . . m » UWC + _ » Wi+ _
78 emoving paint 857 357 85T 35T 3 12 Exzenter > gfe:ter Exzenter
Prépolissage plan général
OPN PLUS et décapage de peinture KW 0,2 03
sl s 2l g o8
Allgemein Mattveraedeln min-! S S S S >
78 Qeneralmattfinishing  20* 20° 20* 20° 20° 12* o fl » o fl = > LEJWC;' - »LPC+ \g' Y e "
Finition mate genérale xzener Exzenter xzemer
FVBG-S kw 0.2 03

*Die Schnittgeschwindigkeitswerte beziehen sich auf konzentrische Spindeln (Winkelschleifer). 35 m/s entspricht ungefahr 12000 UM des Exzenterschieifers. Flr niedrigere
Schnittgeschwindigkeiten entsprechend UM vermindern. /Cutting speed figures refer to concentric spindles (angle grinders). 35 m/s comesponds to approximately 12000 rpm

—r of the palm sander. Reduce the rpm for lower cutting speeds./Les valeurs de vitesse de coupe se rapportent aux broches concentriques (meuleuses d'angle).
5 bl AL o PoTETEEEE R : A FYEEES——




SUHITER B

Schleifscheiben fiir Kehlnahtschleifer / Abrasive discs for fillet weld grinders / Disques pour meuleuses de soudures d'angle —

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

EARGCBED & $ § 9o 0 =

mm 10 14 19 25 50 75100 115 125 140 150 175 200

=] =] =]
e — Grobschleifen min- S 8 8 »UBC »ABC > WB
~ ABD KGXMX8 84 Coarse grinding 40 12 - - 12 12 47 = ] © »UKC  » AKC » LBC » FH -
& —_ Meulage grossier > W
BVSB kW 0,2 0,3 0,5 1xQ
Entgraten, Veredeln min™ > WB
81  Deburring, refining 3 12 - - 12 12 E e ﬂsg :iﬁg »LBC »FH -
Ebavurage, affinage > Wi
SUN-Press® kw 1xQ
3 ° » SMH
Reinigen, Entrosten min? =] = »UBC  » ABC » WEB » SMA-
82  Cleaning, descaling 15 15 - - 15 15 48-80 & @ » UKG  » AKG » LBC » FH SMH
Nettoyage, dérouillage =Wl » ZX 55
- » UM-UT
kW 02 05 6x &
o o
Veredeln min 1 1 »UBC  » ABG »WB
85 Refining 10 12 - - 12 12 © - » UKC » AKC » LBC » FH -
Affinage > Wi
FVBG-S kW 03 0,5 1xQ

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug ©/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
* 0
8AROGBO ¢ Y § 9 0o B
m/s mm 10 14 19 25 40 50 60 75 100 125 150 175 200
Allgemein Schieifen
auf kleinen Flachen min § : l[‘gs
go ~Gerenlgindngon 45 g5 50 50 12 12 8 »UWC - »LWC W -
small areas » VB
Meulage courant sur » LVC
VA/ST, VA, CE II, AL, SC de petites surfaces kW 0,2 0,3 0,5
Entgraten, Feinschieifen,
Reinigen, Veredeln min § § § : t\gg
gp Debuming.fneginding, o5 59 50 50 12 12 88 8 »UWC - »LWC  sWI -
cleaning, refining » VB
Ebavurage, meulage fin, » VG
nettoyage, affinage kW 0.2 03 0,5
Sanft Reinigen, Vieredeln o § § § :t‘gg
g2 Gentle cleaning, refining a0 20 - _ 12 12 min 8 8 =) »UNCG - »LWC e WI _
Nettoyage délicat, o > LVB
affinage » LVC
kW 0,2 0,3 0,5
Fein Entgraten und
Schieifen, Veredeln . 8 ] g oy
Fine deburring and min’t o fl s S it
98 Lok g 3 20 - - 12 12 203 g »UWC - »LWC > WI -
Enndlng. refining » LVB
bavurage fin et » LVC
meulage, affinage kW 0,2 0,3 0,5




SUHNER

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d'entrainement

EARGCBEOD & Yy § 9 0 =

mm 10 14 19 25 40 50 60 75 100 125 150 175 200
=} o =} » LWB
Feinschleifen min- 8 3 8 » LPB
98  Fine grinding 40 30 - - 12 12 = = = »UWC - » WG e WI -
Meulage fin » VB
» LVC
kw 0.2 03 0,5
=] o =] *» LWB
Allgemein Schieifen min = B 8 » LPB
. 99  General grinding 40 30 80 80 12 12 3 3 ] »UWC - » WG »WI -
[ —— Meulage courant » VB
L g » LVC
5 1 LFS, LFS-F kw 0.2 03 0,5
Reinigen, Farbent-
fernen, Entrosten min* S : E‘gg
Cleaning, remaving _ _ = _ _
93 paint, descaling 33 33 12 12 © » UWC : t\‘u:\FBC » Wi
MNettoyage, enlévement » VG
FVOS de la couleur, dérouillage kW 0,3
Strich- und » LWB
Hochglanzpolieren min » LPB
100 ;L’)‘If;;‘é high-gloss 55 30 30 30 12 12 »UWC - WG W -
Polissage régulier : t::g
FSB et brillant kW 0,3
Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

EAROBEO ¢ $ § o J &

mm 10 20 30 40 50 60 70 80 80 100 120 150 200
. ] g » UBC
Grobschlglferj min- g e S L UTGC  »ABC “LEB » WEB
Coarse grinding 30 15 30 30 10 10 o ~ » UTG » ATC » LBC » FTM » BSG 33
Meulage grossier » UBK » LBH » BSG
BSGB ZK, CE,CE Il kW 02 03 1 1,5 2
R =
(=] (=]
' Feinschieifen min* 8 2 K SRS asc *lBB »wB
104  Fine grinding 30 15 20 20 10 10 o ~ © » UTG » ATC » LBC » FTM » BSG 33
Meulage fin »BH »BSG
» UBK
BSGB AO, TZ, CG kW 02 03 1 1.5 2
= = o = =
& Veredeln min" sfs o B K TUSC L aec TlBB »wB
110 Refining 24 15 30 30 10 10 afge w i+ o L UTG  waTo MLBC »FIM -
Affinage » UBK » LBH » BSG
BSGB FVV kW 02 03 1 1,5 2

Werkzeug @ und Drehzahl beziehen sich auf die Antriebsrolle./Tool dia. and RPM refer to the drive roller./
@ et le nombre de tours se rapportent au rouleau de propulsion.




SUHITER B

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d'entrainement
* 0
BARGED & ¥ B ¢ o &
m/s mm 10 20 30 40 80 60 75 90 100 110 120 150 200
= o =] o
W" Grobschleifen min? S 3 s : HEE : \F;-VHH
115  Coarse grinding 25 - 30 30 10 10 @ ~ © »USG LG » FSM -
Meulage grossier » USK » SWH
ESWB/PSWB CE, CE II, ZK kw 1 15 2
(=] (=]
Allgemein Schieifen min o = : HgE : \F:VHH
115 General grinding 25 15 30 30 10 10 ~ © - LG -
Meulage courant > USG > FSM
g » USK » SWH
ESWB AO, ZK, CE kw 15 2
(=]
w Feinschleifen min-! § b3 : HEE : \F;-VHH
g » USK » SWH
ESWB TZ,CG kw 1 15 2
Veredeln, Satinieren,
Polieren, Reinigen min § 1 » UPG » FH
Refining, satin finishing, - » UPK » \WH
M7 bolishing, cleaning o1 - - 10 1 ~ & »USG PLG L pgm T
Affinage, satinage » USK » SWH
polissage, nettoyage kW 1 1,5 2
Reinigen, Feinschleifen,
Entrosten, Veredeln min § S 1 » UPG » FH
Cleaning, fine grinding, B _ L= = »UPK » WH _
=0 descaling, refining = L7 10 10 = © h » USG LG » FSM
Nettoyage, meulage fin, » USK » SWH
dérouillage, affinage KW 1 1,5 2
=) =] =] =)
Allgemein Schleifen min 2 S s S : HEE : \TVHH
119 General grinding 30 20 40 40 15 15 © ~ © © » USG - »LLG » FSM -
Meulage courant » USK » SWH
kW 1 1,5 2
Veredeln, Satinieren,
Polieren, Reinigen min- S 8 » UPG » FH
Refining, satin finishing, _ _ [ - »UPK » WH _
120 polishing, cleaning 10 Ly 10 10 ° ® » USG *UG » FSM
Affinage, satinage » USK » SWH
FVVW, FVVGW polissage, nettoyage KW 1 15 5
Veredeln, Satinieren,
Polieren min- » UPG » FH
Refining, satin finishing, _ _ »UPK » WH _
121 polishing 10 10 10 10 » USG » LLG » FSM
Affinage, satinage, » USK » SWH
KEFR polissage kw 1 15 2
=) =] =)
Reinigen, Entrosten min 2 [ R ; HEE : \f\,rHH
118  Cleaning, descaling 20 15 30 30 10 10 ~ L) =+ - LG -
Nettoyage, dérouillage > USG » FSM
h » USK » SWH
FvOow kw 1 1,5 2
- Veredeln, Satinieren,
Palieren min- » UPG » FH
2 ; Refining, satin finishing, _ _ B B _ »UPK » WH B
14 polishing L » USG >LG » FSM
Affinage, satinage » USK » SWH
FVVK CRS polissage kw 1 15 2




SUHITER B

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement
8ARGED & $ § o0 B
max.
m/s mm 3 6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40 45 50 60
»USC »ASC »LSA »FH » SMH
. 2 B R BR B 8 » USG »LWA »WI  »SMA
Frasen, Entgraten min?' 3 = o et =Y » USK » LSB » SMH
122 Miling, deburring 12 6 12 8 12 12 s TR L E D E = s LLB > ZX 55
s Fraisage, ébavurage » LWB » UM-UT
HM kW 01 03 06 1 1,5 »LSC
> LLC
» LWC
Grobschleifen, Entgraten =2 A R 2Nz = » LSE
Coarse grinding, min g g g 8 8 « » LLE
146  deburring - - 40 40 12 12 =] =] =] - ] 5 » LSG
Meulage grossier, rLLG
ébavurage
8 kW 1 15 > LLH
=] (=] [=] = (=]
=] =]
Grobschleifen min™? g g 8 3 &
148 Coarse grinding 3 - 40 40 12 12 e e 3f8 =
Meulage grossier
kw 1 15
=) =]
N . = | E 8 8
Grob- und Feinschleifen min~ 3 = © ]
151 Coarse and fine grinding 10 20 - 30 12 12 =] =] ] =
Meulage grossier et fin
kw 0,1 0,3 0,6 1 1.5
Feinentgraten und -schlei- o o
fen, Hairline veredeln - = R B BE B ER R BR B 2
min o =] (=] [=] [=] o -] o
152 Fine deburring and grin- 12 12 _ B 12 12 1 S o = o o © 0 ] ~
ding, hairline finishing N B B B B B BN B B .
Ebavurage fin, rectification
SUN-Press® fine, affinage hairline kw 01 03 0,6 1 15
o =] =] =) o o o o o
Genaues Feinschlsifen min“' R 8 3 8 ] Q = 2 3
154  Exact fine grinding 12 10 15 15 12 12 o e s = o f ~ w
Meulage fin précis
FPA kw 0,1 0,3 0,6 1 1,5
Hochglanzpolieren an
sehr kleinen Stellen = = 2 = = o =} =] o
— High-gloss polishing min- S Bl R K b3 = efls
e ——— 155 very small points 10 10 10 10 10 10 Ul B B = o i~ w il -
Polissage haute brillance
dans de trés petits
FPK endroits kw 01 03 0.6 1 1,5
-rw Y



Schleifwerkzeuge mit Schaft/ Grinding tools with shafts / Outils abrasifs sur tige

Antriebe
Motors
Moteurs

Schleifmittel
Abrasives
Outils abrasifs

Seite
Page
Page

Anwendungen
Applications
Applications

Optimale Schnittgeschwindigkeit
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EARPBO &

158

Allgemein Schleifen
General grinding
Meulage courant

24 20 30 24 12

—
M3

FVSK

160

Mattes Feinschieifen,
Strichpolieren

Matt fine grinding,

line polishing
Rectification fine mate,
polissage régulier

20 15 - 20 - -

160

Mattstrichpolieren,
Satinieren

Matt line polishing,
satin finishing
Polissage régulier mat,
satinage

20 15 - 20 - -

162

Matt: Feinschleifen,
Reinigen, Farbentfemen
Matt: Fine grinding,
cleaning, removing paint
Mat : Meulage fin, nettoyage,
décapage de peinture

3
o
n
o
n
=1
[~}
=
]

162

Satinierblenden auf
geschliffene Profile (Gehrung)
Satin masking on

ground profiles (mitre)
Masquage satiné sur les
profils polis [onglet)

163

Grob: Entrosten,

Farbentfernen, Reinigen
Coarse: descaling,

remaving paint, cleaning
Grossier: Dérouillage, décapage
de peinture, nettoyage

163

Fein: Entgraten, Reinigen, Farbentfer-
nen, Vieredeln, Anlassfarbentfernen/
Fine: deburring, cleaning, removing
paint, Refining, remaving annealing
colours/Fin: ébavurage, nettoyage,
décapage de peirture, affinage,
décapage des couleurs de revenu

=]
=]
o]
]
]
o
-
o
—
o

164

Entgraten, Farbentfermen, Reinigen,
Anlassfarbentfernen/Deburring,
removing paint, cleaning, removing
annealing colours/Ebavurage,
décapage de peinture, nettoyage,
décapage des couleurs de revenu

RDBZ-S

165

Hochleistung: Entgraten, Farbentfernen,
Reinigen, Anlassfarbentfernen/High-
performance: Deburring, removing
paint, cleaning, removing annealing
colours/Haute puissance: Ebavurage,
décapage de peinture, nettoyage,
décapage des couleurs de revenu

PDB

Entgraten, Farbentfernen, Reinigen,
Anlassfarbentfemen/Deburring,
removing paint, cleaning, remaoving
annealing colours/Ebavurage,
décapage de la peinture, nettoyage,
décapage des couleurs de revenu

PDBZ

Hochleistung: Entgraten, Farbentfernen,
Reinigen, Anlassfarbentfernen/High-
performance: Deburring, removing
paint, cleaning, remaoving annealing
colours/Haute puissance: Ebavurage,
décapage de peinture, nettoyage,
decapage des couleurs de revenu

]
1
]
(=]
-
w
1
I

Werkzeug 6/max. zul#ssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung

Tool dia./max. RPM/minimum power required
o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Antriebsart
Drive type

Type d’entrainement

SUHITER B

¢y 8

e‘-

d|

2

mm 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 75 80 100 150
»USC »ASC »LSA »FH -
. § N B 8 sfislislhs » USG PLWA > WI
minT N I P Sgep-Q= » USK »LSB  »SWH
e o = v LLE
» LWB
kW 01 03 0,6 1 15 'ﬁg
»
=] o o o o o » LWC
(=] (=] (=
- Kl E A H E 1 HE LE
5 - 3 = = = © ~ ~ 0 » LSG
r LG
kW 01 03 0,6 1 15 »LLH
8
min™ ©
=
kW 01 03 0,6 1 15
o =} =] o — 5 ~
- K HE 1k 1H E
I B T ol ~f ~
KW 01 03 0.6 1 15
(=]
min™ 8
@
kW 01 03 0,6 1 15
(=] [=}
min™ e 2
w [
KW 01 03 0.6 1 15
(=]
min” 3
I~
KW 01 03 0.6 1 15
[=} =] =]
min- 8 E 4 § R
ﬁ [ w0 =+
kW 01 03 0,6 1 15
min-
KW 01 03 0,6 1 15
(= (=] [=]
= - (]
= L] o
kW 01 03 0,6 1 15
= BN B
min~ ~ @ a3
M~ - [+
-3 ] o
KW 01 03 0.6 1 15




Schleifwerkzeuge mit Trager / Grinding tools with holders / Outils abrasifs avec support

Antriebe
Motors
Moteurs

Schleifmittel
Abrasives
Outils abrasifs

Seite Anwendungen

Page
Page

Applications
Applications

Optimale Schnittgeschwindigkeit

Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EARGCBEOD &

T

ESB ZK, CE, CE Il

168

Allgemeines

genaues Schieifen
General exact grinding
Meulage précis courant

30

24

12

im'vi

ESB, PSWB, ESWB FVV

174

Allgemein Mattpolieren
General matt polishing
Polissage mat courant

16

20

12

PCK

178

Genaues Schieifen an
schwer zugénglichen Stellen
Accurately grinding parts
that are hard to access
Meulage précis sur des
endroits difficiles d'acceés

12

10

PCH

177

Genaues Schleifen an
schwer zugénglichen Stellen
Accurately grinding parts
that are hard to access
Meulage précis sur des
endroits difficiles d'accés

10

SF, SFK

i s

181

Aligemeines Schleifen
in Innenradien
General grinding

of inside radil

Meulage courant dans
les rayons intérieurs

10

FVV-B (Mini-Mandrel)

219

Aligemeines Blenden,
Farbentfernen, Reinigen
General masking, removing
paint, cleaning

Brillance courant, décapage
de peinture, nettoyage

6

6

Werkzeug 6/max. zul#ssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung

Tool dia./max. RPM/minimum power required
o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

SUHITER B

Antriebsart
Drive type
Type d’entrainement

YR &

du

2

mm 8 10 12 15 20 22 25 35 40 45 50 60 75 90 100 120
»USC »ASC »LSA »FH »SMH
" HEHEHE S = » USG »LWA »WI > SMA
min 2NN E i d » USK »LSB » SWH
] ] - »LLE
» LWB
kW 01 03 0,6 1 15 -tfg
»>
» LWC
1 » LSE
min™ @« » LLE
o » LSG
»LLG
kW 01 03 0,6 1 15 > LLH
(=] [=}
min™ 8 8
S =
kW 01 03 0,6 1 15
» USC » ASC »LSA »FH » SMH
- » USG »LWA »WI  »SMA
min » USK »LSB » SWH
»LLB
» LWB
kW 01 03 0.6 1 1,5 *:fg
>
- o » LWC
o o » LSE
min E E cflg » LLE
o o © ~ » LSG
» LLG
kW 01 03 0,6 1 15 »LLH
min™
kW 01 03 0,6 1 1,5

*Die max. Drehzahl vom Trager unbedingt beachten. Kleinste der beiden nicht Uberschreiten./Please observe max.
holder speed. Do not exceed the lower of the two./Respecter impérativement la vitesse de rotation max. du support.
Ne pas dépasser le plus petit des deux.




SUHITER B

Schleifwerkzeuge mit Spanndorn / Grinding tools with clamping mandrels / Outils abrasifs avec porte-outils —

Antriebe Schileifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

$ § 90 &8

EaAREBN0

mm 14 19 25 35 50 75 100 125 150 200 250 300 350 400 450

»USC »ASC »LSA »FH » SMH
= » USG »LWA e WI » SMA
g » USK »LSB » SWH

»LLB

» LWB
kW 01 03 0,6 1015 »LSC
» LLC
» LWC
» LSE
»LLE
» LSG
r LLG
»LLH

Inox: Aggressives Feinschleifen;
MNE, FVK: Grobschleifen

Inox: aggressive fine grinding;
ME, FVK: coarse grinding

Inox: meulage fin agressif;

ME, FVK: meulage grossier
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Gleichzeitig Schieifen
und Glanzveredeln
Simultaneous grinding
185 and gloss finishing 85
Meulage et finition brillante
SUN-Press® en méme temps

min

17 900

25 - 3 12 12
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0,3 0,6 1

0,3

03 0,

o
o2}

Reinigen, Entrosten, Entgraten,
Farbabtragen/Cleaning, desca-
184 ling, deburring, removing paint/ 24 - 25 24 12 12
Mettoyage, dérouillage, ébavu-
rage, enlévement de peinture

min

40900
22900

7600
5700
3800
2800

kw
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Fein: Entgraten, Reinigen, Farbentfer-
nen, Veredeln, Anlassfarbentfernen/
Fine: Debuming, cleaning, remaving
186  paint, refining, removing annealing 24 24 25 24 12 12
colours/Fin: Ebavurage, nettoyage,
décapage de peinture, affinage,
décapage de couleurs de revenu

min-

40900

7 600
5700
3 800
2800
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Feinschleifen in
Rohrinnenwand
187  Fine grinding inside pipes a2 16 3 32 12 12
Meulage fin dans la
paroi interne du tuyau

min-

21 800
o
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Reinigen, Veredeln
188  Cleaning, refining 24 15 - 24 12 -
Nettoyage, affinage

min~’

7600
5700
3800
2800

FVBG-S kW 0.1 03
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Allgemein Schruppen
188  General roughening 60 - a0 60 12 -
Ebarbage courant

min”

43 600
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Allgemein Schieifen
189 General grinding 3B - 45 3 12 -
Meulage courant

min~’

8500
6 800

kw 01 03 06

-
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Reinigen, Entrosten,

Entgraten, Farbabtragen
Cleaning, descaling,

deburring, removing paint
Nettoyage, dérouilage, ébavurage,
RDB enlévement de peinture

min~’
190

8900
6700
4 400

kW 01 03 086
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Hochleistung: Reinigen, Ent-
rosten, Enfgraten, Farbabtragen/
High-performance: Cleaning,
191 descaling, deburring, remaving 60 10 80 60 - -
paint/Haute puissance: netto-
yage, dérouillage, ébavurage,
enkévement de peinture

Reinigen, Entgraten,
Farbabtragen
Cleaning, deburring,
L removing paint 18
Mettoyage, ébavurage,
RNB enlévement de peinture

min-

kw 01 03 06 1 15 2

min

3800

kW 0.1 03 0,6 1 1.5 2




Schleifrader / Abrasive wheels / Roues abrasives

Schleifmittel
Abrasives
Outils abrasifs

Antriebe
Motors
Moteurs

Seite
Page
Page

Anwendungen
Applications
Applications

Optimale Schnittgeschwindigkeit
Optimal cutting speed
Vitesses de coupe optimales

EARGCBEOD &

BSK

194

Feinschleifen,
Hairline-Veredeln
Fine grinding,
hairline finishing
Meulage fin,
affinage hairline

196

Allgemein Schleifen
General grinding
Meulage courant

24 20 24 24 12 12

FVSR

197

Feinschleifen und
matt veredeln
Fine grinding and
miatt finishing
Meulage fin et
affinage mat

20 B - 20 12 12

198

Matt veredeln
Matt finishing
Affinage mat

20 15 - 20 12 12

199

Grob Matt veredeln
Coarse matt finishing
Affinage grossier mat

20

SUN-Roll®

200

Fein Entgraten
und Glanzveredeln
Fine deburring
and gloss finishing
Ebavurage fin et
affinage brillant

35 25 - 35 12 12

-y

BDR

iy,

Fein: Entgraten, Reinigen, Farbentfer-
nen, Vieredeln, Anlassfarbentfernen/
Fine: deburring, cleaning, removing

paint, refining, removing annealing 24 20 24 24 12 12

colours/Fin: Ebavurage, nettoyage,
décapage de peinture, affinage,
décapage de couleurs de revenu

203

Feinschleifen und
Strichmattveredeln
Fine grinding and
line matt finishing
Meulage fin et
affinage régulier fin
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Werkzeug 6/max. zul#ssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung

Tool dia./max. RPM/minimum power required

o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale

Antriebsart
Drive type
Type d’entrainement

SUHNER
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mm 15 25 35 45 50 65 75 85 100 120 150 175 200
min~’ » FH
»USK - - »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
min? FS-. |$- » FH
w | - »USK - »LLG4 »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
o
min R » FH
o~ » USK = = »WH -
» SWH
kW 1 1,5 2
(=]
min S » FH
o » USK - - » WH -
» SWH
kW 1 15 2
o
min-! S » FH
N » USK = = »WH o -
» SWH
kW 1 1,5 2
=
min =4 » FH
© » USK - »LLG4 » WH -
» SWH
kW 1 15 2
[=]
min” 3 » FH
o » USK - - »WH -
» SWH
kW 1 15 2
min" g » FH
o » USK - - »WH o -
» SWH
kW 1 1,5 2




SUHITER B

Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

EARGCBEOD & ¢ § 90 &8

mm 5 10 15 150 175 200 250

20 25 30 45 50 80 100 120
Hochglanzpolieren von
Kleinteilen aus Metall
High-gloss palishing min* » USC »LLC4 »FH
2086 small metal parts 8 8 8 8 8 8 »USG »ASC »LLG4 »WH -
. Polissage & haute bril- » USK »LLH4 » SWH
lance de petites piéces
FPS métalliques kW 1 1,5 2 3
Hochglanzpolieren von
weichen NE-Metallen g o g
s High-gloss polishing min” = = = » USC »LLC4 »FH
T J e , 208 softnon-ferrousmetals 25 25 25 25 12 12 < <+ ™ »USG »ASC »LLG4 »WH -
» - ‘-ﬂ Paolissage a haute bril- » USK »LLH4 » SWH
lance des métaux non
%f a SS ferreux doux kW 1.5 2 3
- Vorpolieren und Biirsten
St o o =)
\f;?; lgﬁ:h?agﬁg min"! S ] S » USC »LLC4 »FH
pog EELoE 25 25 25 25 12 12 « f < o »USG »ASC »LLG4 »WH -
rushing inox steels » USK »LLH4 »SWH
Pre-polissage et bros-
sage des aciers Inox kW ] 1,5 2 3
Allgemein Polieren
T (=] (=] (=] (=]
e A HHHE Lo v
210 poTehing 25 25 25 25 12 12 ol <~ o »USG »ASC »LLG4 »WH -
and bryshing » USK »LLH4 »SWH
Polissage courant et
brossage kW 1 15 2 3
Allgemein ° o ° o
ggﬁg?allanh%ph?g?;esg min'* SRS R » USC »LLC4 »FH
210 SIahl 25 25 25 25 12 12 © - < ™ »USG »ASC »LLG4 »WH -
p‘ ing » USK »LLH4 » SWH
Polissage courant
haute brillance kW ] 1,5 2 3
Antriebe Schleifmittel Seite Anwendungen Optimale Schnittgeschwindigkeit Werkzeug o/ max. zuldssige Drehzahl/minimal erforderliche Antriebsleistung Antriebsart
Motors Abrasives Page Applications Optimal cutting speed Tool dia./max. RPM/minimum power required Drive type
Moteurs Outils abrasifs Page Applications Vitesses de coupe optimales o Outil/Vitesse max. adm./Puissance d’entrainement minimale Type d’entrainement

SARNGEEO $ § 90 8

180 200 225 250

Vorpolieren und Polieren
auf diversen Oberflachen

.v-( —— | Prepolishing and polis- _ _
= [ \v/ 212 hing various surfaces 212 12
= Pré-polissage et polissage

‘ FPS-K sur différentes surfaces

Feinpalieren von Lack
und diversen Oberflachen
Fine polishing vamish
and various surfaces
Palissage fin du vernis et
WPS-K de diverses surfaces
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50 75 126 150
min = WIG
»UPH - »LPC  »FSM -
» SAM

kw

1
min~’ » WIG
»UPH - »LPC  »FSM -
» SAM
1

kW

212 12 12 - - 12

Hologrammentfernen
bei Lack

- Removing holograms _ _ B B
“ 212 from vamnish 6
Décapage d'hologram-
PSM-K me pour vernis

» WIG
»UPH - »LPC »FSM -
» SAM

min-

1800

kw 1 15




